WWATTS W

TECHNICKE VLASTNOSTI
Tepelné straty

Pouzitie PE-X rir sa uz roky osvedcilo v mnohych instalaciach po celom svete. Udaje v tabulkach odrazaju zakladné normy a
smernice, ktoré pre zosietované PE-X rdry zaviedli prislusné narodné a medzinarodné organy.

Pre vypocet tepelnych strat boli pouzité tieto hodnoty:
A lzolacia:  0.0335 W/m.K at 10°C
0.0372 W/m.K at 40°C
A Péda: 1 W/m.K
A PE-Xa rury: 0.35 W/m.K
Hibka krytu nad hornou ¢astou potrubia 80 cm
Po vypocitani AT mozne z prislusného riadku tabulky jednoducho zistit' tepelnu stratu na meter potrubia.
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Tlakové straty

Vykurovaci vykon vypocitany pri AT = 20°C (watt)
Drsnost potrubia: 0,007 mm, Hustota vody: 0.97190 g/cm?, Teplota vody: 80°C
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PEX-a rara PEX-a rara
25 x 2,3 32x2,9 40 x 3,7 50 x 4,6 63 x 5,8
Vs At:20°C % R % R \% R Vs At : 20°C % R % R
Kw m/s Pa/m m/s Pa/m m/s Pa/m Kw m/s Pa/m m/s Pa/m
1 2 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

0,030 2,5 0,09 7,5 - - - - 0,100 8,4 0,08 2,3 0,05 0,7
0,035 2,9 0,11 9,8 - - - - 0,150 12,6 0,11 4,6 0,07 1,5
0,040 3,3 0,12 12,3 - - - - 0,200 16,7 0,15 7,6 0,10 2,5
0,045 3,8 0,14 15,1 - - - - 0,250 20,9 0,19 11,2 0,12 3,7
0,050 4,2 0,16 18,2 0,09 55 - - 0,300 251 0,23 15,5 0,14 5,0
0,055 4,6 0,17 21,5 0,10 6,5 - - 0,350 29,3 0,27 20,4 0,17 6,6
0,060 5,0 0,18 25,0 0,11 7,6 - - 0,400 33,5 0,31 25,9 0,19 8,4
0,065 5,4 0,20 28,7 0,12 8,7 - - 0,450 37,7 0,34 31,9 0,22 10,3
0,070 59 0,21 32,7 0,13 9,9 — - 0,500 41,9 0,38 38,6 0,24 12,5
0,075 6,3 0,23 36,9 0,14 11,2 0,09 4,0 0,550 46,1 0,42 45,8 0,26 14,8
0,080 6,7 0,24 41,4 0,15 12,5 0,10 4,4 0,600 50,2 0,46 53,5 0,29 17,3
0,085 7,1 0,26 46,0 0,16 13,9 0,10 4,9 0,650 54,4 0,50 61,8 0,31 19,9
0,090 75 0,28 50,9 0,17 15,4 0,11 54 0,700 58,6 0,54 70,7 0,33 22,8
0,095 7,9 0,29 56,0 0,18 16,9 0,11 6,0 0,750 62,8 0,57 80,1 0,36 25,8
0,100 8,4 0,31 61,4 0,19 18,5 0,12 6,5 0,800 66,9 0,61 90,0 0,38 28,9
0,120 10,0 0,37 84,8 0,22 25,6 0,14 9,0 0,850 71,2 0,65 100,4 0,41 32,3
0,140 11,7 0,43 111,5 0,26 33,6 0,17 11,8 0,900 75,4 0,69 1114 0,43 35,8
0,160 13,4 0,49 141,6 0,30 42,5 0,19 14,9 0,950 79,5 0,73 122,9 0,45 39,4
0,180 15,1 0,55 174,9 0,33 52,4 0,22 18,4 1,000 83,7 0,76 134,9 0,48 43,2
0,200 16,7 0,61 211,3 0,37 63,2 0,24 221 1,050 87,9 0,80 147,4 0,50 47,2
0,220 18,4 0,67 250,9 0,41 74,9 0,26 26,2 1,100 92,1 0,84 160,5 0,53 51,4
0,240 20,1 0,73 295,3 0,45 87,5 0,29 30,6 1,150 96,3 0,88 174,0 0,55 55,7
0,260 21,8 0,80 339,3 0,48 101,0 0,31 35,3 1,200 100,5 0,92 188,1 0,57 60,1
0,280 23,4 0,86 388,1 0,52 115,4 0,34 40,3 1,250 104,7 0,96 202,7 0,60 64,7
0,300 25,1 0,92 439,9 0,56 130,7 0,36 45,5 1,300 108,9 0,99 217,8 0,62 69,5
0,320 26,8 0,98 494,7 0,59 146,8 0,38 51,1 1,350 113,0 1,03 2334 0,65 74,4
0,340 28,5 1,04 552,4 0,63 163,7 0,41 57,0 1,400 117,2 1,07 249,5 0,67 79,5
0,360 30,1 1,10 613,2 0,67 181,5 0,43 63,1 1,450 1214 1,11 266,1 0,69 84,8
0,380 31,8 1,16 676,9 0,70 200,2 0,46 69,5 1,500 125,6 1,15 283,2 0,72 90,2
0,400 33,5 1,22 743,5 0,74 219,6 0,48 76,3 1,550 129,8 1,19 300,8 0,74 95,7
0,420 35,2 1,28 813,1 0,78 240,0 0,50 83,2 1,600 133,9 1,22 318,8 0,77 101,4
0,440 36,8 1,35 885,6 0,82 261,1 0,53 90,5 1,650 138,2 1,26 337,4 0,79 107,3
0,460 38,5 1,41 961,0 0,85 283,1 0,55 98,1 1,700 142,4 1,30 356,5 0,81 113,3
0,480 40,2 1,47 1.039,3 0,89 305,8 0,58 105,9 1,750 146,5 1,34 376,1 0,84 1194
0,500 41,9 1,53 1.120,5 0,93 329,4 0,60 114,0 1,800 150,7 1,38 396,2 0,86 1258
0,550 46,1 1,68 1.336,0 1,02 392,0 0,66 135,4 1,900 159,1 1,45 437,8 0,91 138,8
0,600 50,2 1,84 1.569,5 1,11 459,6 0,72 158,6 2,000 167,5 1,53 481,3 0,96 152,5
0,650 54,4 1,99 1.820,8 1,21 532,2 0,78 183,4 2,100 175,8 1,61 526,9 1,00 166,8
0,700 58,6 - - 1,30 609,8 0,84 209,8 2,200 184,2 1,68 574,3 1,05 181,6
0,750 62,8 - - 1,39 692,3 0,90 237,9 2,300 192,6 1,76 623,8 1,10 197,1
0,800 66,9 - - 1,48 779,8 0,96 267,7 2,400 200,9 1,84 675,1 1,15 213,1
0,850 71,2 - - 1,58 872,2 1,02 299,0 2,500 209,3 1,91 728,4 1,20 229,8
0,900 75,4 - - 1,67 969,4 1,08 332,0 2,600 217,7 1,99 783,6 1,24 247,0
0,950 79,5 - - 1,76 1.071,5 1,14 366,6 2,700 226,1 - - 1,29 264,8
1,000 83,7 — B 1,85 1.178,5 1,20 402,8 2,800 234,5 - - 1,34 283,2
1,050 87,9 - - 1,95 1.290,3 1,26 440,6 2,900 2428 - - 1,39 302,2
1,100 92,1 - - 2,04 1.406,9 1,32 480,0 3,000 251,2 - - 1,43 321,8
1,150 96,3 - - - - 1,38 521,0 3,100 259,6 - - 1,48 341,9
1,200 100,5 - - - - 1,44 563,5 3,200 268,0 - - 1,58 362,6
1,250 104,7 - - - - 1,60 607,6 3,300 276,3 - - 1,568 383,9
1,300 108,9 - - - - 1,56 653,3 3,400 284,7 - - 1,63 405,8
1,350 113,0 - - - - 1,62 700,6 3,500 293,1 - - 1,67 428,2
1,400 117,2 - - - - 1,68 749,4 3,600 301,4 - - 1,72 451,2
1,450 121,4 - - - - 1,74 799,8 3,700 309,8 - - 1,77 474.8
1,500 125,6 - - - - 1,80 851,7 3,800 318,2 - - 1,82 498,9
1,650 129,8 — B - B 1,86 905,2 3,900 326,6 - - 1,86 523,7
1,600 133,9 - - - - 1,92 960,3 4,000 334,9 - - 1,91 549,0
1,650 138,2 = = = = 1,98 1.016,9 4,100 343,3 - - 1,96 574,8
1,700 142,4 - - - - 2,04 1.075,0 4,200 351,7 - - - -

Prepocet: 1 watt = 0,860 kCal
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WWATTS V.

PEX-a rara PEX-a rura
75 x 6,8 90 x 8,2 110 x 10,0 125x 11,4
Vs At : 20°C % R % R Vs At : 20°C % R % R
Kw m/s Pa/m m/s Pa/m Kw m/s Pa/m m/s Pa/m
17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28
0,30 25,1 0,10 2,2 0,07 0,9 2,00 167,4 0,31 10,3 - -
0,35 29,3 0,12 2,9 0,08 1,2 2,40 200,9 0,38 14,3 - -
0,40 33,5 0,14 3,7 0,09 1,5 2,80 234.,4 0,44 18,9 - -
0,45 37,7 0,15 4,5 0,11 1,9 3,20 267,9 0,50 24,1 - -
0,50 41,9 0,17 5,4 0,12 2,3 3,60 301,4 0,57 29,8 - -
0,55 46,0 0,19 6,4 0,13 2,7 4,00 334,9 0,63 36,2 - -
0,60 50,2 0,20 7,5 0,14 3,1 4,40 368,4 0,69 43,0 0,55 25,0
0,65 54,4 0,22 8,6 0,15 3,6 4,80 401,9 0,75 50,5 0,58 28,0
0,70 58,6 0,24 9,9 0,16 4.1 5,20 435,3 0,82 58,4 0,62 33,0
0,75 62,8 0,25 11,2 0,18 4,7 5,60 468,8 0,88 66,9 0,69 39,0
0,80 66,9 0,27 12,5 0,19 5,2 6,00 502,3 0,94 76,0 0,73 42,0
0,85 71,2 0,29 14,0 0,20 58 6,40 535,3 1,01 85,6 0,75 | 46,0
0,90 75,3 0,30 15,5 0,21 6,5 6,80 569,3 1,07 95,7 0,84 53,0
0,95 79,5 0,32 17,0 0,22 71 7,20 602,8 1,13 106,3 0,87 58,0
1,00 83,7 0,34 18,7 0,24 7,8 7,50 627,9 1,18 114,6 0,91 62,0
1,05 87,9 0,35 20,4 0,25 8,5 8,00 669,8 1,26 129,2 0,98 71,0
1,10 92,1 0,37 22,2 0,26 9,3 8,40 703,3 1,32 141,4 1,02 75,0
1,15 96,3 0,39 24,0 0,27 10,0 8,80 736,7 1,38 154,1 1,08 83,0
1,20 100,5 0,41 25,9 0,28 10,8 9,20 770,2 1,45 167,4 1,13 90,0
1,30 108,8 0,44 30,0 0,31 12,5 9,40 786,9 1,48 174,2 1,15 93,0
1,40 117,2 0,47 34,3 0,33 14,3 9,60 803,7 1,51 181,1 1,17 96,0
1,50 125,6 0,51 38,8 0,35 16,2 9,80 820,5 1,54 188,2 1,20 | 101,0
1,60 133,9 0,54 43,6 0,38 18,2 10,00 837,2 1,57 195,4 1,24 | 106,0
1,70 142,3 0,57 48,7 0,40 20,3 10,50 879,1 1,65 214,0 1,29 | 114,0
1,80 150,7 0,61 54,0 0,42 22,5 11,00 920,9 1,73 233,4 1,34 | 123,0
1,90 159,1 0,64 59,6 0,45 24,8 11,50 962,8 1,81 253,5 1,40 | 132,0
2,00 167,4 0,68 65,4 0,47 27,2 12,00 |1.004,7 1,89 2745 1,46 | 141,0
2,10 175,8 0,71 71,5 0,49 29,7 12,50 1.046,5 1,96 296,3 1,53 | 154,0
2,20 184,2 0,74 77,9 0,52 32,3 13,00 1.088,4 2,04 318,8 1,60 | 166,0
2,30 192,6 0,78 84,4 0,54 35,0 13,50 1.130,2 - - 1,65 | 177,0
2,40 200,9 0,81 91,3 0,56 37,9 14,00 11721 - - 1,71 187,0
2,50 209,3 0,84 98,3 0,59 40,8 14,50 1.213,9 - - 1,77 | 197,0
2,60 217,7 0,88 105,7 0,61 43,8 15,00 1.255,8 - - 1,82 | 208,0
2,70 226,0 0,91 113,2 0,63 46,9 1550 |1.297,7 - - 1,89 | 223,0
2,80 234,4 0,95 121,0 0,66 50,1 16,00 1.339,5 - - 1,97 | 238,0
2,90 2428 0,98 129,1 0,68 53,4 16,50 |1.381,4 - - 2,00 | 251,0
3,00 251,2 1,01 137,4 0,71 56,8 17,00 1.423,3 - - 2,04 | 264,0
3,20 267,9 1,08 154,7 0,75 63,9 17,50 |1.465,1 - - 2,11 | 275,0
3,40 284,7 1,15 172,9 0,80 71,4 18,00 1.506,9 - - 2,18 | 286,0
3,60 301,4 1,22 192,2 0,85 79,3 18,50 1.5648,8 - - - -
3,80 318,1 1,28 212,3 0,89 87,6 19,00 1.590,7 - - - -
4,00 334,9 1,35 2334 0,94 96,2 19,50 1.632,6 - - - -
4,20 351,6 1,42 255,5 0,99 105,3 20,00 1.674,4 - - - -
4,40 368,4 1,49 278,5 1,03 114,7 20,50 1.716,3 - - - -
4,60 385,1 1,55 302,4 1,08 124,4 21,00 1.758,1 - - - -
4,80 401,9 1,62 327,3 1,13 134,6 21,50 1.800,0 - — B -
5,00 418,6 1,69 353,1 1,18 145,1 22,00 1.841,9 - - - -
5,20 435,3 1,76 379,8 1,22 156,0 22,50 1.883,7 - - - -
5,40 4521 1,82 407,5 1,27 167,3 23,00 1.925,0 - - - -
5,60 468,8 1,89 436,1 1,32 178,9 24,00 2.000,0 - - - -
5,80 485,6 1,96 465,6 1,36 190,9 25,00 2.100,0 - - - -
6,00 502,3 2,038 496,0 1,41 203,3 26,00 2.180,0 - - - -
6,20 519,1 2,09 527,4 1,46 216,0 27,00 2.270,0 - - - -
6,40 535,8 2,16 559,6 1,50 229,1 28,00 2.350,0 - - - -
6,60 552,6 2,23 592,8 1,55 242,6 29,00 2.430,0 - - - -
6,80 569,3 2,30 626,9 1,60 256,5 30,00 2.500,0 - - - -
7,00 586,0 2,36 661,9 1,65 270,7 - - - - - -
7,20 602,8 2,43 697,9 1,69 285,2 - - - - - -
7,40 619,56 2,50 734,7 1,74 300,2 - - - - - -

Prepocet: 1 watt = 0,860 kCal
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Na overenie tlakovej skisky
odoslite spravu do obchodného

oddelenia WATTS
Strana 43

TLAKOVA SKUSKA

Tlakova skuska podla normy DIN 1988 - 2

A POZOR! Postup tlakovej skusky musi byt prevedeny pred zasypanim vykopu. Protokol o tomto
teste, vyplneny a podpisany, musi byt zaslany do nasho vyrobného z&vodu.

1. Tlakové skusky. Tvoria zmluvne dohodnuté pomocné prace nevyhnutné na plnenie zmluvy a zaroven
tvoria sucast plnenia dodavatela bez toho, aby boli uvedené v Specifikacii pinenia. Pred zasypanim naplite
polozené potrubie vodou, pricom davajte pozor, aby sa nevytvorili vzduchové bubliny. Tlakové skuska sa
musi vykonat v dvoch castiach, predbezna skuska a hlavna skuska.

2. Predbezna skuska. Predbezné skuska zahfna pouzitie skiisobného tlaku rovnajiceho sa 1,5-nasobku
pripustného prevadzkového tlaku. Tento tlak sa musi regenerovat dvakrat v priebehu 30 mindt v intervaloch
10 minut. Po prestavke minimalne 30 minut pri plnom tlaku nesmie skusobny tlak klesnut o viac ako 0,6 baru
(0,1 bar kazdych 5 minut). Netesnosti nesmu nastat v ziadnom bode testovaného systému.

3. Hlavna skuska. Hlavna skiska sa musi vykonat ihned po predbeznej skuske. Test trva 2 hodiny.
Na konci tejto doby nesmie skisobny tlak zaznamenany po predbeznej skiske klesnut o viac ako 0,2
baru. Netesnosti nesmu nastat v Ziadnom bode testovaného systému.

2 Predbeina skiska 3 e skiks

2.1 Prevadzkovy tlak x 1.5 3.1.1 Zaciatok

2.2 Po 10 min (zvysit na 2.1) 3.1.2 Koniec

[ ] [ ]
[ ] [ ]
2.3 Po 20 min (zvyiit na 2.1) [ ] 3.2 Skugobny tlak [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]

2.4 Po 30min 3.3 Po 120 min

2.5 Po 60 min priepustny

3.4 Priepustny pokles
pokles tlaku < 0.6 bar

tlaku < 0.2 bar

Skusky netesnosti podla normy- DIN 1988

bar A Dotlakovanie

INN

AR,<0,2bar

A P<0,6 bar

1.5 x ndsobok prevadzkového tlaku
—

Predbezna skUékal |7 Hlavna skuska |

i -
10 20 30 60 120 180 min

Pred zasypanim otestujte hotové potrubie! Podmienkou zaruky je spravne vykonanie a zdoku-
mentovanie tlakovej skusky celého potrubného systému.

jednej hodiny a pravidelne kontrolovat, ¢i su spoje bezpecné. Pred vykonanim konecnej

ﬁ Aby bola podzemna siet Uplne vodotesna, odporicame vam zohriat systém na 85 °C pocas
> kontroly vSetkych potrubnych spojov nechajte systém vychladnut na 20 °C.
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